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MULTIBOND-1701

Dwusktadnikowa poétptynna pasta
epoksydowa do naktadania pedziem

OPIS PRODUKTU:

MULTIBOND-1701 jest dwusktadnikowym tiksotropowym
kompozytem epoksydowym w postaci pasty wypetnionej
proszkami metali i innymi wypetniaczami
podwyzszajgcymi odpornos¢ na scieranie utwardzonej
pasty.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Naprawa zuzytych powierzchni metali oraz innych twar-
dych podtozy i ich ochrona przed dalszym zuzyciem w
wyniku scierania, optywu cieczy oraz kawitacji.
Szczegdlnie zalecana do regeneracji i zabezpieczania
powierzchni zbiornikéw, pomp, wirnikéw, slimacznic,
lejow zasypowych i innych narazonych na nadmierne
zuzycie.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:
Warunkiem utwardzenia kleju jest wymieszanie jego
sktadnikéw w proporcji wagowej 6:1 lub objetosciowej

3:1. Mieszanie nalezy wykonywac starannie,
przestrzegajagc  stosowania  wiasciwych  proporcji.
Kompozycja jest dobrze wymieszana, kiedy uzyska

jednolity ciemnoszary kolor i lejgcg konsystencje. Gotowg
mieszanke nalezy zuzy¢ w ciggu 40min.

CZAS WIAZANIA (23°C):
Wigzanie wstepne: 100-150min
Petne utwardzenie 7dni

WPLYW TEMPERATURY NA CZAS REAKCJI UTWARDZANIA:
Czas utwardzania mieszanki ulega znacznemu skréceniu,
jesli utwardzanie  przebiega w  podwyzszonej
temperaturze. Wygrzewanie utwardzonej masy w +80-
100°C w czasie ok. 2h podnosi wartosci parametréw
wytrzymatosciowych materiatu nawet o 30%. Nalezy
pamieta¢ ze na szybkos$¢ reakcji oprécz temperatury
otoczenia duzy wptyw ma réwniez ilos¢ uzywanego
materiatu (im wieksza masa mieszanego materiatu tym
reakcja przebiega szybciej) oraz grubo$¢ naktadanej
warstwy. Podane wyzej czasy odnosza sie do masy
0.25kg mieszanki.
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TYPOWE W£ASNOSCI PRODUKTU NIEUTWARDZONEGO:
Typ chemiczny:
modyfikowane
(sktadnik A)
zwigzki aminowe (sktadnik B)
ciemnoszary (A), bursztynowy (B)
2,2 [g/ml] (A), 1,05 [g/ml] przy 23°C
>350°C

zywice  epoksydowe

Kolor:
Ciezar wiasciwy:
Temperatura zaptonu (ISO 2592):
Zawartos¢ rozpuszczalnikéw:  brak
Magazynowanie: do 36m-cy (5-25°C) w oryginalnym
opakowaniu

TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO / 7dni
Ciezar wiasciwy: 2,05 [g/ml]

Zakres temperatur pracy: -50 +180 °C
Wspétczynnik przewodnosci cieplnej [W/(m K)]: ok. 0.56
Wytrzymatos¢ na Sciskanie (wg ISO 604): 146 MPa
Wytrzymatos¢é na zginanie (wg ISO 178): 92 Mpa

PARAMETRY WYTRZYMALOSCIOWE:
Temperatura ugiecia (wg DIN 53462) 94°C
(po dotwardzeniu w 80°C przez 12h)
Udarnos¢ (wg I1SO 179) 6.6 kj/m2
Zalecana grubos¢ warstwy: <2mm

ODPORNOSC CHEMICZNA:

Utwardzony klej (po 14 dniach) wykazuje wysoka odpor-
nos¢ chemiczng na wiekszos¢ medidw przemystowych:
benzyne, olej napedowy, ptyny chtodzace, oleje silnikowe
i maszynowe, nafte, etanol, kwas azotowy, azotawy, sol-
ny i octowy o stezeniu 10%, aminy, amoniak (20%), gora-
cq wode, wode morska. Nie zaleca sie stosowania pro-
duktu w statym kontakcie z czystym tlenem, fenolami i
chlorem.

OPAKOWANIA:
Pojemniki o tgcznej wadze 500g, 1kg lub 5kg

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:
Powierzchnie przeznaczone do klejenia odttuscié
chemicznie lub przy pomocy palnika gazowego i oczyscic¢

mechanicznie - przez S$rutowanie, piaskowanie lub
szlifowanie.
Zawsze nalezy dazy¢ do dokfadnego niecia

zanieczyszczenh i nadania duzej
chropowatosci powierzchni.
Prawidtowo przygotowana
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Dane techniczne zawarte w powyzszej karcie majg charakter jedynie - ' d
informacyjny, sg podane rzetelnie oraz sg wynikiem badan i doswiadczen

producenta jak rowniez uzytkownikdw produktow.
Producent w zaden sposob nie moze odpowiadac za skutki dziatania pam L]
uzytkownikéw produktéw, poniewaz nie ma na nie najmniejszego wptywu. N W
Zaleca sig wykonanie prob przed kazdym nowym zastosowaniem. -
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powierzchnie nalezy odttuscic¢
powtdrnie uzywajgc produktu MULTIBOND-61.

Sktadniki nalezy miesza¢ w osobnym naczyniu. Jesli
zuzyte bedzie cate opakowanie kleju, to mozna mieszanie
przeprowadzi¢c w pojemniku ze sktadnikiem A
Odmierzanie ilosci skfadnikéw najtatwiej jest wykonaé
dzielac ilos¢ i opakowaniach w jednakowej proporgji
(nalezy uzywa¢ dwdch réznych topatek). Potrzebng do
potozenia warstwe najlepiej jest naktada¢ jednorazowo
doktadnie wcierajgc w podtoze pedzlem z twardym
wtosiem.  Utwardzonej pasty nie obrabia sie
mechanicznie.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:
Produkt jest sklasyfikowany jako niebezpieczny i ma
negatywny wptyw na zdrowie cztowieka oraz Srodowisko.
Przed uzyciem produktu nalezy zapoznaé sie z
informacjami zawartymi w karcie bezpieczenstwa i
bezwzglednie ich przestrzega¢. Produkt do zastosowan
profesjonalnych - chroni¢ przed dzie¢mi.

Dane techniczne zawarte w powyzszej karcie majg charakter jedynie
informacyjny, sg podane rzetelnie oraz sg wynikiem badan i doswiadczen
producenta jak rowniez uzytkownikdw produktow.

Producent w zaden sposob nie moze odpowiadac za skutki dziatania
uzytkownikéw produktow, poniewaz nie ma na nie najmniejszego wptywu.
Zaleca sig wykonanie prob przed kazdym nowym zastosowaniem.




