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MULTIBOND-15
Dwusktadnikowy klej epoksydowy

OPIS PRODUKTU:

MULTIBOND-15 jest utwardzalnym na zimno dwuskfadni-
kowym epoksydowym klejem konstrukcyjnym. W sktad
kleju wchodzi zywica epoksydowa (sktadnik A) i utwar-
dzacz (skfadnik B) koloru bezowego.

MULTIBOND-15 w postaci pasty dobrze zwilza tgczone
materiaty, jest fatwy w aplikacji (mieszanie 1:1 objetos-
ciowo). Odporny na warunki zewnetrzne i chemikalia,
obcigzenia dynamiczne i oddzieranie. Sztywny, wolno
wigzacy, wysoka odpornos¢ na Scinanie.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

MULTIBOND-15 stosuje sie do klejenia metali, laminatéw i
ttoczyw, kamienia i ceramiki - gdy potrzebna jest wysoko-
wytrzymata spoina. Naprawy i klejenia przemys-towe -
gdy wazna jest wysoka wytrzymatos¢, udarnosc i trwatosé
w dtugim okresie czasu. Klejenie elementéw
motoryzacyjnych, czeSci maszyn, elementéw wagondéw, w
autobusach i jachtach. Klejenie oktadzin w obrabiar-kach,
sprzetu sportowego (nart desek surfingowych), stolarki
aluminiowej, narozy, elementéw elektrotechnicz-nych,
laminatéw szkto-epoksydowych, elementéw stalo-wych i
aluminiowych. Dobra odpornos¢ na wode, oleje i
benzyne.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:
MULTIBOND-15 utwardza sie w wyniku doktadnego
wymieszania sktadnikéw w stosunku obj. 1:1. Proces
utwardzania przebiega w sposéb jednorodny w catej
masie zywicy.

TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU NIEUTWARDZONEGO:

Typ chemiczny: sktadnik A zywica epoksydowa
sktadnik B utwardzacz

Kolor: A - biaty, B - biato-z6tty

Lepkos¢: A - 50-80Pa.s, B - 30-50Pa.s

Ciezar wtasciwy: A-1,17; B-1,17 [g/ml] przy 25°C

Temperatura zaptonu (ISO 2592): >100°C

Zawartos¢ rozpuszczalnikéw:  brak

Magazynowanie: do 12 m-cy w temperaturze 18-25°C
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Utwardzanie (wytrzym.LSS>10N/mm?): 21h/10°C,
13h/15°C, 6h/23°C, 2h/40°C, 35min/60°C, 7min/100°C

TYPOWE W£ASNOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO
>24h:

Szczelina ztagcza [mm]: najlepiej 0,05-0,1 (max. 10mm)
Wytrzymatos¢ na Scinanie z rozcigg: do 22N/mm?

na metalach i do 7N/mm? na tworzywach

(ISO 4587: utwardzanie w temp.powyzej +40°C)
Odpornos$¢ na oddzieranie (1SO4578) 4N/mm

Zakres temperatur pracy: trwale -60 +100°C,

Temp. zeszklenia Tg: +45°C

(inne dane na zyczenie uzytkownika)

OPAKOWANIA:
strzykawki 2x12ml, 2x25ml, zestawy 5009

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE::

Elementy taczone nalezy doktadnie oczysci¢ z resztek
starego kleju, dopasowaé¢ mechanicznie, zszorstkowac i
dobrze odttusci¢, najlepiej zmywaczem MULTIBOND-61.
Klej MULTIBOND-15 nalezy nanosi¢ na obydwie klejone
powierzchnie. Klejone czesci potaczyé, docisngd i w razie
potrzeby unieruchomi¢ do czasu petnego utwardzenia.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:
Produkt jest sklasyfikowany jako niebezpieczny i ma
negatywny wptyw na zdrowie cztowieka oraz Srodowisko.
Przed uzyciem produktu nalezy zapoznaé¢ sie z
informacjami zawartymi w karcie bezpieczenstwa i
bezwzglednie ich przestrzegad. Produkt do zastosowan
profesjonalnych - chroni¢ przed dzie¢mi.

Przydatnos¢ do uzycia: do 25-35min po zmieszaniu /23°C
- prébka 10-20g

Dane techniczne zawarte w powyzszej karcie maja charakter jedynie
informacyjny, sg podane rzetelnie oraz sa wynikiem badan i doSwiadczen
producenta jak rowniez uzytkownikéw produktow.

Producent w zaden sposéb nie moze odpowiadaé za skutki dziatania
Uzytkownikéw produktéw, poniewaz nie ma na nie najmniejszego wptywu.
Zaleca sie wykonanie préb przed kazdym nowym zastosowaniem.




